


ARGWELD®

Bolle di Protezione Gonfiabili per saldatura di tubazioni

Per eseguire saldature di qualita testa a testa di tubi e di raccordi o flan-
gie al tubo, € necessario usare un gas inerte all'interno del tubo per pre-
venire l'ossidazione e l'incisione del cordone al rovescio. Il miglior siste-
ma ideato per questo scopo & il sistema delle Bolle di protezione
ARGWELD?®. E veloce. affidabile e facile da usare. Il volume da proteg-
gere resta piccolo il che rappresenta un risparmio di tempo e di costo per
la quantita di Gas inerte utilizzato.

Il sistema delle Bolle di protezione ARGWELD® & basato su un’idea sem-
plice. Comprende due bolle gonfiabili protette collegate fra loro da un
tubo spiralato. Il tubo porta il gas per gonfiare le bolle e la valvola di sca-
rico riempie lo spazio fra loro.

Il sistema viene infilato all'interno del tubo da saldare con una bolla per
ciascun lato del giunto. Le bolle vengono gonfiate per sigillare la camera
creatasi, dopo di che la pressione nel sistema apre la valvola di scarico e
il gas inerte viene introdotto nello spazio fra le bolle espellendo I'aria. Si
puo quindi saldare e il gas inerte assicurera un cordone allinterno sano
e pulito. Dopo la saldatura le bolle vengono sgonfiate e il sistema facil-
mente estratto dal tubo.

Questo sistema originale permette di usare un solo raccordo per gonfiare
le due bolle e per introdurre il gas di protezione. La valvola pud essere
tarata per lavorare a qualsiasi capacita, fino a 20 litri/minuto.

La valvola pud essere regolata per gonfiare le bolle e, contemporanea-
mente, spurgare l'interspazio.

In confronto di altri metodi di protezione per la saldatura di tubi, il sistema
delle Bolle di protezione ARGWELD® presenta un buon numero di van-
taggi che permettono un grande risparmio di costi.

* Necessita di meno gas inerte

Il volume da spurgare & localizzato. Per una giunzione tipica di tubi, il
volume di gas usato & inferiore al 2% della quantita necessaria con un
sistema convenzionale.

* Piu veloce

Il sistema & molto rapido e facile da installare. Pud venir posizionato
accuratamente e le bolle gonfiate istantaneamente. La durata delle spur-
go & una frazione di quella necessaria con metodi tradizionali.

¢ Facile d’'uso

Le Bolle di protezione ARGWELD® semplificano molto il processo della
protezione con gas inerte. La necessita di apprendimento per ottenere
saldature pulite e lucide & minima.

* Miglior qualita delle saldature
Il procedimento e altamente affidabile. Procura risultati ripetitivi di alta
qualita..

* Ammortamento rapido
Le Bolle di protezione ARGWELD® si ammortizzano da sole con poche
saldature.

Cinque semplici passi per risultati perfetti

1. Le Bolle di protezione ARGWELD® vengono spinte all’interno per
mezzo delle cinghie di posizionamento o, se necessario, con corde per

tirarle nella posizione finale.
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2. Le bolle vengono gonfiate con il gas inerte.
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3. Quando le bolle sono gonfie, la pressione del sistema apre la valvola di
spurgo e l'aria nello spazio fra le due bolle viene espulsa dal gas inerte.
Dopo il tempo raccomandato per lo spurgo, si puo iniziare la saldatura.

4. Durante la saldatura bisogna mantenere il flusso di gas.
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5. Quando la saldatura e terminata e lasciata raffreddare lentamente, si
sgonfiano le bolle e il sistema ARGWELD® viene estratto.
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Non usate “attrezzi fai da te” come paratie di cartone o tappi di espanso.
Contengono gran quantita d’acqua e aria, metterebbero a rischio la
vostra saldatura e, alla fine, vi costerebbero di piu.

E disponibile una serie di misure standard per tubi del diametro nominale
da 50 mm (2”) in su. Il tubo spiralato € flessibile.

Vi sono numerose opzioni per le bolle ARGWELD® disponibili per appli-
cazioni speciali:

* || tubo spiralato di collegamento puo essere accorciato per applicazioni
speciali.

e Per tubi pre-riscaldati le bolle possono essere ricoperte con un rivesti-
mento di protezione per alte temperature o, in alternativa, fornite con un
tubo spiralato di maggior lunghezza.

* Bolle singole per chiusura e sistemi.

* Si possono realizzare sistemi speciali per soddisfare speciali necessita

¢ Realizzazioni speciali per utilizzo in tubi di diametro inferiore a 50 mm.

* Gonfiaggio e spurgo possono essere controllati separatamente per per-
mettere di variare la pressione del gas di protezione durante la saldatura.

Nota: Una misura di bolla per un certo diametro di tubo € adatta per tubi
corrispondenti di qualsiasi classificazione.

Tempo di spurgo ARGWELD® (all’1% di Ossigeno)

Il risparmio piu importante che si puo ottenere nell'uso delle Bolle di protezione ARGWELD®
rispetto agli altri sistemi consiste nella riduzione del tempo occorrente per lo spurgo e I'atte-
sa e la quantita di gas inerte utilizzato molto inferiore. Lo spurgo richiede, nel modo conven-
zionale, un flusso di gas di almeno 24 litr/min per lunghi periodi. La tabella seguente mostra i
tempi di spurgo per diversi diametri di tubi necessari per ridurre all'1% di Ossigeno I'atmo-
sfera nell'interspazio fra le bolle.

Lunghezza del tubo Diametro del tubo Tempo di spurgo Tempo di spurgo
NORMALE a 24 L/Min ARGWELD®a 10 L/Min

10m 100 mm 26 minuti 1,5 minuti
10m 200 mm 83 minuti 4 minuti
10m 300 mm 173 minuti 8 minuti

Tempo di spurgo col sistema di protezione ARGWELD® per un’atmosfera all'1% di Ossigeno.




ARGWELD®

Bolle di Protezione Gonfiabili per saldatura di tubazioni

Bolle di Protezione Gonfiabili

Diam. Nom. Tubo Diametro Interno

pollici/mm Range mm Cad.
APB0002 2"/ 50 mm 44 - 57 mm 272,00
APB0003 3"/ 75 mm 58 - 84 mm 272,00
APB0004 4"/ 100 mm 80 - 110 mm 427,00
APB0005 5"/ 125 mm 103 - 135 mm 444,00
APB0006 6"/ 150 mm 124 - 162 mm 467,00
APB0008 8"/ 200 mm 175 - 213 mm 483,00
APB0010 10" / 250 mm 216 - 266 mm 498,00
APB0012 12"/ 300 mm 258 - 315 mm 522,00
APB0014 14"/ 350 mm 285 - 342 mm 686,00
APB0016 16" /400 mm 326 - 393 mm 778,00
APB0018 18" / 450 mm 367 - 444 mm 856,00
APB0020 20"/ 510 mm 408 - 495 mm 950,00
APB0022 22"/ 560 mm 480 - 576 mm 1.030,00
APB0024 24"/ 610 mm 490 - 596 mm 1.045,00

Palloncini di Ricambio (serie da 2" a 6")

Palloncino Primario Anteriore Cad.
APBS102 2" 161,00
APBS103 3" 180,00
APBS104 4" 225,00
APBS105 5" 235,00
APBS106 6" 250,00

Palloncino Secondario Posteriore

APBS202 2" 132,00
APBS203 3" 147,00
APBS204 4" 184,00
APBS205 5" 192,00
APBS206 6" 203,00

Palloncini di Ricambio (serie da 8" in su)

Palloncini di Ricambio identici su entrambi i lati Cad.
APBS108 200 mm ( 8" 257,00
APBS110 250 mm (10" 266,00
APBS112 300 mm (12" 280,00
APBS114 350 mm (14" 366,00
APBS116 400 mm (16" 420,00
APBS118 460 mm (18" 465,00
APBS120 510 mm (20" 520,00
APBS124 610 mm (24" 572,00




