






CLASSIC - Impostazione standard
Semplice accesso diretto a tutti i parametri di saldatura

Saldatrice, raffreddamento ad acqua *
Campo di regolazione corrente di saldatura

Corrente plasma (arco pilota)

Rapporto di inserzione (RI) a temperatura ambiente 40°C

40 % RI

Tensione a vuoto

Tensione di alimentazione (tolleranze)

Frequenza di rete

Fusibile di rete (fusibile ritardato)

Potenza massima collegamento

Potenza raccomandata per il generatore

Dimensioni L x P x A [mm]

Peso ca.

*  Modulo di raffreddamento opzionale necessario

** Saldatrice e carrello di trasporto

COMFORT - Comfort collaudato

SYNERGIC - Il massimo di facile utilizzo

60 % RI

100 % RI

5 A - 300 A

TETRIX 300 Plasma TETRIX 400 Plasma

5 A - 25 A

5 A - 400 A

5 A - 25 A

300 A 400 A

250 A 380 A
190 A 320 A

98 A 92 A

3 x 400 V (-25%-+20%) 3 x 400 V (-25%-+20%)
3 x 415 V (-25%-+15%) 3 x 415 V (-25%-+15%)

50/60 Hz

3 x 16 A

9,9 kVA

13,5 kVA

980 x 505 x 990**

90 kg**

0,99

50/60 Hz

3 x 35 A

18,2 kVA

25 kVA

980 x 505 x 990**

90 kg**

0,99

300  400 PLASMA
Saldatrici Plasma DC
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PANNELLI DI COMANDO OTTIMIZZATI PER OGNI UTILIZZO

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974DATI TECNICI

Comando a manopola unica con menu a led per

l’impostazione di tutti i parametri di saldatura, 8 Job

(lavori di saldatura) programmabili dall’operatore

Comando a manopola unica, con 256 Job (lavori di

saldatura) predefiniti e accesso a tutti i più importanti

parametri di saldatura

Cos



Generatori Plasma AC/DC
I modelli multitalento PLASMA per saldatura e brasatura

350 AC/DC PLASMA

TETRIX PLASMA

Saldatrici Plasma AC/DC
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SETTORI DI IMPIEGO

activ Arc Saldatura EWM-activArc

Saldatura TIG

Brasatura PLASMA
Saldatura PLASMA

Saldatura manuale
con elettrodo

PECULIARITA’

Potenti saldatrici al plasma per cordoni di saldatura di eccellente

qualità e risultati ad alta redditività

Arco plasma preciso e straordinariamente stabile per

un’adduzione termica mirata e concentrata, alte velocità di

saldatura, zone termicamente alterate ridotte, penetrazione

più profonda

Grande flessibilità grazie ad un sistema modulare

all’avanguardia: ampliamento adeguato alle esigenze, che

non richiede attrezzature o personale specializzato

Adatta per ogni applicazione della saldatura Plasma, sia in

corrente continua polo positivo - corrente continua polo

negativo, sia in corrente alternata

Ideale anche per applicazioni automatiche o robotizzate,

con l’utilizzo di opportune interfacce opzionali

Risultati costanti grazie all’inverter separato per la corrente

dell’arco pilota (regolazione interna 1-10 A)

Protezione ottimale della torcia plasma grazie al pressostato

integrato

Accessori versatili: unità di raffreddamento, regolazione

remota,torce manuali e automatiche, unità di dosaggio

gas

Saldatura Plasma DC in corrente continua polo negativo: acciai non legati, basso-legati

e fortemente legati, nichel, rame, titanio, zirconio e relative leghe, materiali speciali

Saldatura Plasma DC in corrente continua polo positivo: alluminio e leghe di zinco

Saldatura Plasma AC/DC in corrente alternata: leghe di alluminio

Per produzione e riparazione nell’industria aereonautica,  impianti criogenici, alimentare,

industria chimica, mezzi su rotaie e natanti, costruzione di veicoli, serbatoi, pipeline, ecc.

®



Saldatrice, raffreddamento ad acqua *
Campo di regolazione corrente di saldatura

Corrente plasma (arco pilota)

Rapporto di inserzione (RI) a temperatura ambiente 40°C

40 % RI

Tensione a vuoto

Tensione di alimentazione (tolleranze)

Frequenza di rete

Fusibile di rete (fusibile ritardato)

Potenza massima collegamento

Potenza raccomandata per il generatore

Dimensioni L x P x A [mm]

Peso ca.

*  Modulo di raffreddamento opzionale necessario

** Saldatrice e carrello di trasporto

COMFORT - Comfort collaudato

SYNERGIC - Il massimo di facile utilizzo

60 % RI

100 % RI

TETRIX 35 AC/DC Plasma
5 A - 350 A

5 A - 25 A

350 A

3 x 400 V (-25%-+20%)
3 x 415 V (-25%-+15%)

50/60 Hz

3 x 25 A

15,0 kVA

20,5 kVA

980 x 505 x 990**

87 kg**

0,99

325 A

260 A
95 A

57Andit Automazione 2009

PANNELLI DI COMANDO OTTIMIZZATI PER OGNI UTILIZZO

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974DATI TECNICI

Comando a manopola unica con menu a led per

l’impostazione di tutti i parametri di saldatura, 8 Job

(lavori di saldatura) programmabili dall’operatore

Comando a manopola unica, con 256 Job (lavori di

saldatura) predefiniti e accesso a tutti i più importanti

parametri di saldatura

Cos

350 AC/DC PLASMA
Saldatrici Plasma AC/DC


