




IP23 S EN 50199IEC/EN 60974

PHOENIX 330 PROGRESS PULS forceArc®

PHOENIX 400, 500  PROGRESS PULS forceArc®

PHOENIX 330 EXPERT PULS forceArc®

PHOENIX 400, 500 EXPERT PULS forceArc®

Saldatrice Trainafilo

Saldatrice, raffreddamento a gas o acqua
Campo di regolazione corrente di saldatura

Rapporto di inserzione (RI) a temperatura ambiente 40 °C

25 % RI

40 % RI

60 % RI

100 % RI

Tensione di alimentazione (tolleranze)

Frequenza di rete

Fusibile di rete (fusibile ritardato)

Potenza massima collegamento

Potenza consigliata per il generatore

Portata massima COOL71U42 / COOL71U43

Pressione massima in uscita COOL71U42 / COOL71U43

Velocità del filo

Dimensioni saldatrice L x P x A [mm]

Peso saldatrice ca.

Dimensioni trainafilo L x P x A [mm]

Peso trainafilo ca.

*  Saldatrice, modulo di raffreddamento e carrello di trasporto

IN ALTERNATIVA

Massima facilità d'uso -

256 JOB (lavori di saldatura)

predefiniti in modo ottimale –

Scelta della fonte di corrente

16 programmi di saldatura

Accesso diretto sul trainafilo a

tutti i principali parametri di

saldatura

Funzionamento semplice con il

massimo comfort -

256 JOB (lavori di saldatura)

predefiniti in modo ottimale, di cui

128 programmabili in base alle

esigenze specifiche del cliente –

Scelta della fonte di corrente

16 programmi di saldatura

Accesso diretto sul trainafilo a

tutti i principali parametri di

saldatura
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PHOENIX 330 PULS forceArc® PHOENIX 400 PULS PHOENIX 500 PULS
5 A-330 A 5 A-400 A 5 A-500 A

330 A - -

- 400 A 500 A

250 A 360 A 450 A

210 A 300 A 340 A

3 x 400 V (-25 % – +20 %) 3 x 400 V (-25 % – +20 %) 3 x 400 V (-25 % – +20 %)

- - 3 x 460 V (-25 % – +10 %)

50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

3 x 16 A 3 x 35 A 3 x 35 A

13,0 kVA 21,5 kVA 29,0 kVA

17,5 kVA 29,0 kVA 39,2 kVA

20 l/min / 5 l/min

4,5 bar / 3,5 bar

0,5 m/min - 20 m/min 0,5 m/min - 24 m/min 0,5 m/min - 24 m/min

605 x 335 x 520

42,5 kg 123,5 kg * 126,5 kg *

- 690 x 300 x 410 690 x 300 x 410

- 18 kg 18 kg

1050 x 500 x 1100 * 1050 x 500 x 1100 *

** Solo versione EXPERT

forceArc® forceArc®
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330 400 500PULS forceArc

Saldatrici MIG/MAG pulsato, a regolazione continua

STANDARDIMPULS

CONCEZIONE AUTOESPLICATIVA DEGLI ELEMENTI DI COMANDO SYNERGIC PER OGNI UTENTE

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974DATI TECNICI
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Saldatura manuale
con elettrodo

Saldatura TIG
Liftarc

Saldatura MIG/MAG
ad arco pulsato

Saldatura EWM-forceArc

Saldatura MIG/MAG
standard

Massima flessibilità
Il generatore compatto pulsato per ogni applicazione

force Arc

333 PROGRESS PULS forceArc

Andit Automazione 2009 46

Saldatrici MIG/MAG pulsato, a regolazione continua

STANDARDIMPULS

PECULIARITA’

SETTORI DI IMPIEGO

Massima redditività grazie alla saldatura a spruzzi ridotti

per tutti i materiali e in tutte le applicazione

Caratteristiche di innesco e saldatura perfette , che

consentono di ottenere risultati di elevata qualità e

riproducibili al 100% grazie a unità ad inverter

completamente digitali

Grande flessibilità grazie ad un sistema modulare

all’avanguardia: ampliamento adeguato alle esigenze,

che non richiede attrezzature o personale specializzato

EWM forceArc – l’arco a pressione – per una migliore

qualità di saldatura e una considerevole riduzione dei

tempi di produzione – riduzione dei costi di produzione

fino al 50%

Interfacce di comando ottimizzate per ogni applicazione:

PROGRESS con modalità di comando semplificate

Programmi di saldatura pre-definiti in modo ottimale e

comando synergic – per potersi concentrare completamente

sul proprio lavoro

Acciai non legati, basso-legati e fortemente legati, leghe di alluminio, rame e sue

leghe, leghe speciali

Filo di saldatura pieno e animato da 0.8-2.4 mm, elettrodi rivestiti rutili e basici

Lavori di produzione e riparazione: industria alimentare e chimica, costruzione di

macchinari e impianti, costruzioni di veicoli, mezzi su rotaie e natanti, serbatoi

e apparecchi a pressione, carpenterie metalliche, offshore e simili
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PHOENIX 330 PROGRESS PULS forceArc®
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333 PROGRESS PULS forceArc

Saldatrice

PROGRESS
115 Job (lavori di saldatura) predefiniti in modo

ottimale – 16 programmi di saldatura

Torcia PowerControl

Torcia Up/Down

5 A-330 A

Saldatrice raffreddamento a gas o acqua
Campo di regolazione corrente di saldatura

Rapporto di inserzione (RI) a temp. ambiente 40° C

25 % RI

60 % RI

Tensione di alimentazione (tolleranze)

Frequenza di rete

Fusibile di rete (fusibile ritardato)

Potenza massima collegamento

Potenza consigliata per il generatore

100 % RI

PHOENIX 333 PROGRESS PULS forceArc

3 x 400 V (-25%-+20%) / 3 x 415 V (-25%-+15%)

50/60 Hz

3 x 16 A

13,5 kVA

17,0 kVA

0,99

Dimensioni L x P x A [mm]

Peso ca.

Dimensioni L x P x A [mm]

Peso ca.

Carrello di trasporto

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974

Velocità del filo

Dimensioni saldatrice

Peso saldatrice ca.

Unità di raffreddamento

Capacità di raffreddamento

Massima portata

Massima pressione in uscita

Capacità del serbatoio

330 A

250 A

210 A

0,5 m/min - 20 m/min

605 x 335 x 520

42,5 kg

COOL71 U42 COOL71 U43

1500 W (2l/min) 1200 W (1l/min)

20 l/min 5 l/min

4,5 bar 3,5 bar
7 l 7 l

685 x 370 x 255 685 x 370 x 255

25 kg 25 kg

TROLLY 75 B1

980 x 505 x 990

34 kg

Saldatrici MIG/MAG pulsato, a regolazione continua

STANDARDIMPULS

CONCEZIONE AUTOESPLICATIVA DEGLI ELEMENTI DI COMANDO SYNERGIC PER OGNI UTENTE
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