








Involucro innovativo con maniglia ergonomica e massima

mobilità: mobili su ruote o a mezzo gru, impilabili

Struttura intelligente dell’involucro, con guida dell’aria

ottimizzata per un rapporto di inserzione più elevato ed una

migliore prestazione di raffreddamento per la riduzione dello

sporco all'interno dell'apparecchio

Massima redditività con passate ridotte al minimo grazie a

una saldatura senza spruzzi con short arc e spray arc, con

l'impiego di argon, miscele di gas e CO2

Potente sistema di raffreddamento per la torcia con pompa

centrifuga, dispositivo di raffreddamento di ampia superficie

e con serbatoio straordinariamente grande (12 litri)

Equipaggiamento ottimale per qualsiasi tipo di applicazione

grazie ai diversi modelli disponibili, alla potenza

perfettamente armonizzata e alla ricchezza di varianti:

compatte o con avanzamento del filo separato, raffreddate a

gas o ad acqua, diversi dispositivi trainafilo e interfacce per il

comando classico fino a quello preimpostato a manopola

unica

Accensione e saldatura perfette: induttanza di saldatura con

3 prese a induzione per i diversi materiali, regolazione

graduale della tensione, avanzamento a 4 rulli di grandi

dimensioni per un'alimentazione sicura del filo

Saldatura MIG/MAG standard con short arc, arco misto e spray arc, facendo uso di argon,

miscele di gas e CO2

Materiali: acciai non legati, debolmente o fortemente legati, nonché leghe a base di alluminio

Filo di saldatura pieno e animato

Lavori di produzione e riparazione nel settore dell'industria e dell'artigianato per la lavorazione

dei metalli, costruzioni in acciaio e meccaniche, costruzione di contenitori e apparecchi,

costruzione di veicoli e natanti, montaggi e simili

Saldatura standard
MIG/MAG

WEGA compatta

WEGA non compatta

Prestazioni ottimali anche in caso di impiego gravoso
le nostre robuste saldatrici professionali MIG/MAG, dotate di
commutazione a scatto

PECULIARITA’

SETTORI DI IMPIEGO

Saldatrici MIG/MAG standard, a commutazione graduale

STANDARD
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Saldatrice / Trainafilo

Saldatrice,
raffreddamento a gas o acqua
Campo di regolazione corrente di saldatura

Passi di commutazione

Velocità del filo

Rapporto di inserzione (RI) a temperatura ambiente 40 °C

45 % RI

60 % RI

100 % RI

Tensione di alimentazione (tolleranze)

Frequenza di rete

Fusibile di rete (fusibile ritardato)

Potenza massima collegamento

Potenza consigliata per il generatore

Portata massima

Pressione massima in uscita

Dimensioni saldatrice L x P x A [mm]

Dimensioni trainafilo L x P x A [mm]

Peso saldatrice ca. raffreddamento a gas / o acqua

Peso trainafilo ca.

WEGA 351 WEGA 401 WEGA 451
compatta non compatta compatta non compatta compatta non compatta

30 A-350 A 30 A-400 A 30 A-450 A

16 24 24

0,5-24 m/min 0,5-24 m/min 0,5-24 m/min

350 A 400 A 450 A

300 A 330 A 400 A

230 A 255 A 310 A

3 x 400 V (-15 % – +15 %) 3 x 400 V (-15 % – +15 %) 3 x 400 V (-15 % – +15 %)

50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

3 x 25 A 3 x 25 A 3 x 25 A

16,2 kVA 18,6 kVA 22 kVA

22 kVA 25 kVA 30 kVA

5 l/min 5 l/min 5 l/min

3,5 bar 3,5 bar 3,5 bar

1100 x 550 x 940 1100 x 550 x 940 1100 x 550 x 940

690 x 300 x 410 690 x 300 x 410 690 x 300 x 410

130 kg/150 kg 125 kg/145 kg 145 kg/165 kg 139 kg/159 kg 150 kg/170 kg 144 kg/164 kg

18 kg 18 kg 18 kg

M1.02
Concezione classica

degli elementi di

comando (comando a

doppio pulsante) con

accesso diretto a tutti i

parametri di saldatura

a 2 tempi, a 4 tempi, a

punti, a intervallo

M2.20
Semplicissima concezione degli elementi di comando con visualizzazione digitale

di tutti i dati di saldatura

a 2 tempi, a 4 tempi, a punti, a intervallo, prova gas e inserimento filo senza

corrente

M2.40
Concezione moderna a manopola unica dei dispositivi di comando Synergic con

24 JOB (lavori di saldatura) predefiniti e visualizzazione digitale di tutti i dati di

saldatura

a 2 tempi,a 4 tempi, a punti, a intervallo, prova gas e inserimento filo senza

corrente

Modalità di funzionamento: job (comando a manopola unica) e manuale

(comando a manopola doppia)

Saldatrici MIG/MAG standard, a commutazione graduale

STANDARD
351  401 451

DIVERSE TIPOLOGIE DI DISPOSITIVI DI COMANDO CON INTERFACCE AUTOESPLICATIVE

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974DATI TECNICI
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Prestazioni ottimali anche in caso di impiego gravoso
le nostre robuste saldatrici professionali MIG/MAG, dotate di
commutazione a scatto

Saldatrice, raffreddamento ad acqua WEGA 501 WEGA 601
non compatta non compatta

Campo di regolazione corrente di saldatura 50 A-500 A 50 A-600 A

Passi di commutazione 36 36

Velocità del filo 0,5-24 m/min 0,5-24 m/min

Rapporto di inserzione (RI) a temperatura ambiente 40 °C

45 % RI 500 A 600 A

60 % RI 435 A 520 A

100 % RI 335 A 400 A

Tensione di alimentazione (tolleranze) 3 x 400 V /415 V 3 x 400 V /415 V

Frequenza di rete 50/60 Hz 50/60 Hz

Fusibile di rete (fusibile ritardato) 3 x 35 A 3 x 35 A

Potenza massima collegamento 27,5 kV A 36,7 kVA

Portata massima 5 l/min 5 l/min

Pressione massima in uscita 3,5 bar 3,5 bar

Dimensioni saldatrice L x P x A [mm] 960 x 560 x 1010 960 x 560 x 1010

Dimensioni trainafilo L x P x A [mm] 680 x 460 x 265 680 x 460 x 265

Peso saldatrice ca. 200 kg 228 kg

Peso trainafilo ca. 24 kg 24 kg

Massima maneggevolezza grazie all'ergonomicità degli apparecchi

ed alla chiara disposizione dei comandi

Mobile su grandi ruote di guida e di appoggio, con 4 golfari per una

totale sollevabilità tramite gru, protezione IP23 per lavori all'aperto,

alloggiamento bombola, per es. quella da 50 litri/200 bar ed un

baricentro basso che offre grande sicurezza contro i ribaltamenti

Massima redditività con passate ridotte al minimo grazie a una

saldatura senza spruzzi con short arc e spray arc, con l'impiego di

argon, miscele di gas e CO2

Saldatura standard
MIG/MAG

Saldatrice / Trainafilo

Saldatura MIG/MAG standard con short arc,arco misto e spray arc,

facendo uso di argon, miscele di gas e CO2

Materiali: acciai non legati, debolmente o fortemente legati,

nonché leghe a base di alluminio

Filo di saldatura pieno e animato

Lavori di produzione e riparazione nel settore dell'industria e

dell'artigianato per la lavorazione dei metalli, costruzioni in acciaio

e meccaniche, costruzione di contenitori e apparecchi, costruzione

di veicoli e natanti, montaggi e simili

Equipaggiamento ottimale per qualsiasi tipo di applicazione grazie ai

diversi modelli disponibili, alla potenza perfettamente armonizzata e

alla ricchezza di varianti: compatte o con avanzamento del filo

separato, raffreddate a gas o ad acqua, diversi dispositivi trainafilo e

interfacce per il comando classico fino a quello preimpostato a

manopola unica

Accensione e saldatura perfette: induttanza di saldatura con 3 prese

a induzione per i diversi materiali, regolazione graduale della

tensione, avanzamento a 4 rulli di grandi dimensioni per

un'alimentazione sicura del filo

DIVERSE TIPOLOGIE DI DISPOSITIVI DI COMANDO CON INTERFACCE AUTOESPLICATIVE

PECULIARITA’

Saldatrici MIG/MAG standard, a commutazione graduale

STANDARD
501  601

IP23 S EN 50199IEC/EN 60974DATI TECNICI

SETTORE DI IMPIEGO

34Andit Automazione 2009

M1.02 M2.20 M2.40


